Ha kell, atalakitjak a hazai fafajokat (gyartastrend.hu)

2011. szeptember 29. - Magyar fejlesztés hazai alapanyagokbdl Napjainkban is keresett termék a fa,
mind az épitéiparban, mind a gyartas teriletén. Gyakran azonban komoly kihivast jelent a kivant szin
elérése, és a fellletek késbbbi kezelése. Egy magyar szabadalom - a Blokkwood technoldgia - azonban
attérést hozhat a fa modifikalasa tertletén.

Az 1991-ben alapitott Mediator Kft. 1997 éta foglalkozik telitett fatermékek kereskedelmével, amelyekbdl
kiilonb6zé kertészeti, és egyéb kiltéri hasznalatra szant termékeket is gyartanak. Farkas Janos, a vallalat
tulajdonosa, vegyészmérnoki végzettsége és ez irdnyU érdeklédése miatt Ugy dontott, hogy a cég tovabbi
fejlédése érdekében kutatas-fejlesztésbe kezd. A cél egy magasabb, minden tekintetben jobb tulajdonsagu
fatermék eldallitdsa volt - kiloénds tekintettel a magyar fafajtdkra -, amely sem az el6dllitas, sem a késébbi
hasznélat sordn nem szennyezi a koérnyezetet, és ebbdl adéddan nem veszélyesebb a vele valo érintkezés,
mint magaval az eredeti névénnyel.

-A kutatdsi és fejlesztési munkak eredményeképpen létrehoztam az Un. Blokkwood termikus modifikélassal
eléallitott fat. A Thermofa vagy Thermowood szakkifejezés napjainkban vildgszerte meghatérozé fogalomma
kezd valni. Ugy gondolom, joggal, hiszen a hékezelt fa révid idén beliil forradalmasitani fogja az épitészetet.
A hékezelés Uj dimenzidkat nyit a természetes faanyagnak, és tovabb szélesiti alkalmazasi terlleteit.
Innovativ jellegét az is mutatja, hogy jelenleg Eurépdban még kevés gyartd van - f6leg Finnorszagban,
Ausztridaban és Németorszagban - és a gyartasi technoldgiai megoldasok is bonyolultak, koltségesek - drulta
el Farkas Janos, az eljarés kifejlesztdje.

Ezzel az Uj magyar taldlmannyal olyan modifikalt faterméket lehet el&dllitani, ami az elézetes vizsgélatok
alapjan kedvez6 gyartdsi koltségekkel és j6 alkalmazasi tulajdonsdgokkal bir. Az eljdradsra és egyéb
szabadalmi igénypontokra 2009 februarjdban szabadalmi védettséget kért a Magyar Szabadalmi Hivataltél.
Egy szakmai és pénzligyi befektetdi csoport felkarolta a termék magyarorszagi bevezetését és
forgalmazdsat, majd k6zos véllalatot alapitott Blokkwood - Technoldgia Kft. néven.

Innovativ technolégiai megoldas

Napjainkban a nem megujithaté nyersanyagok hasznalatdnak tGteme folyamatosan né, ami gyors
kimerilésikhoz vezet, igy az Ujratermelhetd nyersanyagok is egyre jelentésebb szerephez jutnak. Ezen a
tertileten pedig kiemelt figyelem jut a Fold faanyagkészletének. Mindenki altal ismert, hogy ez az
erdérengeteg milyen szerepet jatszik bolygdénk kérnyezetvédelmében, energiagazddlkoddsdban, az ipar
tertletén, de mindennapi életiinkben is. Okos erd6gazdalkodassal az id6k végezetéig rendelkezésiinkre allhat
nyersanyagforrasként a fa. Ipari felhasznéalasban tartds, lombos fafajként féként a trépusi fakat alkalmazzak.
A tréopusi erddk kiirtdsa komoly kérnyezetvédelmi problémat jelent, ugyanakkor a fak kitermelése sem
gazdasagos. A fatermékek életciklusanak ndvelésére tobb technolégiat is kifejlesztettek. Az egyik ilyen
megoldds a vegyszeres faanyagvédelem. Ez a megoldas eredményes ugyan, de a kérnyezetre igen karos a
telitett fakbdl a természetbe kioldddé telité séknak a hatasa. A telitett fa veszélyes hulladék, igy felmeril a
kérdés: hogyan tudjuk semlegesiteni? Ezekre a problémakra a faanyag modifikdldsa jelentheti az egyik
megolddast. Az eljaras sordn a faanyag tulajdonsdgait annak megfeleléen javitjdk, hogy az életciklus végén a
termék semlegesitése ne hordozzon tobb veszélyt, és koltséghatékonyabb megoldast kindljon, mint a
természetes faanyag - arulta el a technoldgia fejlesztéje.

Blokkwood technoldgia

A hémérséklet folyamatos valtoztatasaval, emelésével és csokkentésével egy mar ismert hékezelést
végeznek a fan. Az eddig alkalmazott h6kezelési technolégidkhoz képest azonban Iényeges kiildnbséget
jelent, hogy a kezelési folyamat alatt eddig nem alkalmazott katalizatorok segitségével fizikailag és
biolégiailag modifikdljdk, mdédositjdk a celluléz sejtszerkezetét. A katalizatorok, amelyek a kezelési
folyamatban részt vesznek, egy rendkivil bonyolult folyamatot segitenek el6, de magaba a fdba nem
épllnek be, ennek kdszénhetéen korlatlan ideig Ujra felhasznalhatdk. A katalizatorként alkalmazott anyagok
koradbban felmerilé problémait kikliszobdlve az Gjonnan kifejlesztett technoldégia emberre, dllatra
veszélytelen, és zart ldncu felhasznéldsa a szigoru kérnyezetvédelmi elGirdsoknak is megfelel.

Az alkalmazott katalizatorkeverékek egyediek, és célorientdltak. Kiemelked&en fontos szempont, hogy jél
szabdalyozzdk a fa vizhdztartdsdnak alakuldsat, ennek megfeleléen a fa teljes korl kezelést kell hogy, kapjon,
de a nedvességtartalma ne csdkkenjen 6 szazalék ala. A kivant szin elérése érdekében szintén fontos a
hémérséklet-id6 kdlcsdnhatadsanak figyelemmel kisérése. Az eljaras sordn a kezelt fa esetében 12-14
szdzalékos tdmegveszteség és a szakitd-hajlité szildrdsdg minimélis csékkenése érheté el. Folyékony
katranyképzddés nem tapasztalhatd, és kezelés utdn a fa felllete nem szenesedik el, korommentes, nem
keletkezik égett, kellemetlen szaga, igy felgyorsithaté a folyamat azaltal, hogy a szell6ztetés elhagyhatd.

Az eljaras és a végtermék egyardnt kérnyezetbarat, mindkét esetben a vegyszermentesités sziikségtelen. A
kezelés ugyan zart térben torténik, de nincs sziikség vakuum, illetve tlilnyomds el6dllitdsara, emellett a
terméknek alacsony a nedvességfelvétele. A korabbi technolégiai eljarassal szemben nélkilézheté a
visszaparasitas, mert a kezelt fa a katalizatorok beallitdsa folytdn csupan 6-6,5 szazalék nedvességet
tartalmaz. Bar ezaltal csokken a kezelt fa deformalddasi és alakvaltoztatasi képessége, a keménysége miatt
erételjesebb a megmunkalékés igénybevétele, ezért gyakoribb kdszorilés sziikséges. Az innovativ megoldas
sordn kezelt fa sokféle szinlivé véltoztathatd, ezért a kipusztulas szélére kerllt egzotikus fafajtak az



eljarassal kivalthatok.

A kezelt faanyag keresztmetszete pedig akar 10 cm is lehet, mint példaul a tetéfed6 anyagok esetében. A
késébbiekben pedig nem sziilkséges Ujbdl kezelni az anyagokat, mivel a kezelt fa teljes anyagaban egyforma
szinl, ezért a mechanikai megmunkalds utdn is meg6rzi szinét. Az egyszerre kezelt faanyagok csak azonos
fafajtdk és azonos méretliek lehetnek, emellett nedvességtartalmuknak is azonosnak - +/- 5 szdzalékos
tlréshataron belllinek - kell lennilk. A katalizatorok talcankénti mennyiségének szintén meg kell egyeznie,
és a kezelend§ faanyagot azonos mértékben kell kérilvennie. Szintén elengedhetetlen kritérium, hogy a
receptbedllitdsok, kezelési paraméterek azonosak legyenek, valamint a kezelt faanyag nedvességtartalma
nem lehet 14-15 szazalék felett.

A technolégiai folyamat szamitégép altal vezérelt, és fafajtanként, elérendd szinenként kell beéllitani a
Jrecepturdkat”. A folyamat tdvvezérelt is, igy a gyartdsvezetd interneten keresztll barmikor és barhol bele
tud avatkozni a folyamatokba. A famodifikaciés technoldgidval készlilt termékek felhasznaldsa az iparban
széles korl lehetéségeket kinal. Statikailag jé tulajdonsdgagak készonhetéen alkalmas fahazgyartasra,
flrd6szobdaba, vizes helységekbe, butorok és burkolatok, valamint kiltéri burkolatok, keritések, tovabba
hangszerek, szauna épitéanyagok és horddk készitésére. A fa antibakteridlis tulajdonsagabdél adédéan az
el&dllitott anyagot az egészségligyben is alkalmazhatjak.

A cikk teljes terjedelemben a GyartdsTrend Magazin szeptemberi szamaban olvashaté.
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